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Dane techniczne:

Uwagi:

AKEPOX® 2000

AKEPOX® 2000 jest ptynnym klejem dwusktadnikowym na bazie zywicy epoksydowej, nie zawierajacym
rozcienczalnika. Wyr6znia go:

-relatywnie niska kurczliwos$¢ podczas utwardzania,

-odporno$¢ na zmienne warunki atmosferyczne,

-mozna nadawac¢ kolor pastami koloryzujacymi,

-zachowuje wytrzymato$¢ przy temperaturze 60-70 st., pod obcigzeniem,100-110 st.C przy klejeniu nie
obcigzonym,

-warstwa kleju zachowuje forme,

-odporny na zmeczenie materiatu,

-stabilny zasadowo, dlatego nadaje sie do stosowania rowniez w przypadku betonu,

-doskonaty do klejenia materiatéw gazoszczelnych,

-nie daje sie do klejeniu czesci konstrukcyjnych

-nie przewodzi pradu,

- stosuje sie do klejeniu i laminowania konstrukcji warstwowych,

-dobra przyczepnos$¢ na lekko wilgotnym kamieniu,

-mozna stosowac¢ do klejenia materiatléw nieodpornych na rozcienczalniki (np.,: styropian, ABS)

-nie posiada sktonnosci do krystalizacji podczas skladowania,

AKEPOX® 2000 znajduje zastosowanie gtéwnie w przemysle kamieniarskim do klejenia kamieni naturalnych
(marmur, granit), sztucznych, terazzo i betonu. Dzigki niskowiskozowej konsystencji mozliwe sg do
stosowania bardzo cienkie warstwy kleju. W potaczeniu z wtdknem szklanym moze by¢ uzyty do laminowania.
Klei skutecznie materialy, jak tworzywa sztuczne (PCV, polister, polistyrol, ABS) a takze papier, dewno, szklo.
Poza tym znajduje zastosowanie w przemysle maszynowym (karoserie, kabiny, lodzie). W przemysle
elektromaszynowym jest uzywany do szpul silnikéw i transformatoréw. Nie nadaje sie do klejenia polietylenu,
silikonu, teflonu i miekkie PVC butylowego kauczuku.

1. Powierzchnie klejong wyczysci¢ i lekko zmatowié.

2. Podgrzana powierzchnia (60-70 st.C) zwieksza wtasciwosci penetracyjne kleju,

3. Dwie czesci wagowe lub objetosciowe Komponentu A miesza¢ z 1 czescig wagowq lub objetosciowg
Komponentu B do czasu osiggniecia jednorodnej barwy.

4. Mozliwo$¢ doboru koloru przy pomocy barwnikéw Akepox (maks. 5 %),

5. Mieszanina jest zdatna do uzycia przez 20-30 minut (temp. 20 st. C). Po 6-8 godz. (temp. 20 st.C) sklejone
czesci sg gotowe do transportu. Po 12-16 godz. (20 st.C) moga by¢ obrabiane i obcigzane. Maksymalna
wytrzymato$é po 7 dniach.

6. Po 24 godz. w temperaturze pokojowej lub 3 godz. w temp. 60 st. C ptyty po schodzeniu nadajag sie do
szlifowania i polerowania,

7. Ciénienie docisku segmentéw polerskich i szlifierskich powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1-1,5 bar,

8. Po zakonczeniu prac umy¢ narzedzia rozcienczalnikiem,

9. Wyzsza temperatura przyspiesza proces utwardzaniu kleju, niska opdznia,

10. Przed wyrzuceniem doktadnie opr6zni¢ opakowanie,

1. Doktadne wymieszanie sktadnikéw zapewnia otrzymanie optymalnych wiasciwosci mechanicznych i
chemicznych. Nadmiar jednego lub drugiego komponentu prowadzi do stabszych wtasciwosci wigzacych i
przebarwien kamienia,

2. Powierzchnia po szpachlowaniu moze mie¢ pogtebiony kolor, dlatego zaleca si¢ przeprowadzenie préby,

3. Stosowac rekawice ochronne,

4. Komponenty muszg by¢ nabierane osobnymi naczyniem.

5. Zbrylona zywica lub w konsystencji mocno zelowatej w kleju nie nadaje sie¢ do uzytku

6. Optymalny wyglad powierzchni oprécz szpachli wymaga zastosowania najlepszych segmentéw polerskich,
7. Stosowac produkt przy temperaturze pow. 15 st.C.

8. Utwardzona zywica nie moze by¢ usunigta przez rozcienczalni, a jedynie przez mechanicznie lub przy
wysokich temperaturach (pow. 2000 st.C)

9. Przy prawidtowym stosowaniu utwardzona zywica jest nieszkodliwa dla zdrowia.

Patrz UE karty bezpieczenstwa

Kolor: jasny, przezroczysty

Gestos¢:

Komponent A ok. 1,13 g/cm3

Komponent B ok. 1,00 g/lcm3

Zuzycie ok. 100 do 200 g/m2

Czas reakcji:

a) przy réznych temperaturach 15 st.C:  30-35 minut 20 st.C  20-25 minut
i ilodci 125 mg 30 st.C 5-10 minut 40 st.C 3- 5 minut
b) przy 20 st.C i r6znych 259 25-30 minut 125¢ 20-25 minut
ilosciach 1250 g 15-20 minut

Czas utwardzania przy 20st.C 24 godz. 30st.C 12 godz.
podgrzewaniu ptyty do 40 st.C 6 godz. 50 st.C 4 godz.
odpowiednich temperatur 60 st.C 3 godz.

Wiasciwosci mechaniczne
Wytrzymato$¢ na wyginanie 60-70 N/mm2
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie  35-40 N/mm2

Skladowanie: 1 rok w oryginalnym opakowaniu

w chtodnym miejscu (pow. 0° C)
Powyzsze uwagi zostaty opracowane zgodnie z hajnowszym stanem wiedzy naszej firmy. Jednak brak kontroli
przy stosowaniu naszych produktéw powoduje, ze firma nie bierze odpowiedzialno$ci za uzyskany efekt
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